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SKIFFERTAK

Redan pé romartiden anvindes skiffer som
takmaterial. Under medeltiden kom skiffer-
taket att i stor utstrickning ersatta halmtak i
de titbyggda stiderna i Mellaneuropa. I Nor-
ge forekom skiffer som taktickningsmaterial
redan under medeltiden medan det i Sveri-
ger kom till anvindning férst under 1700-
talet.

Ett av de aldsta och forst kinda skiffer-
brotten 4r Hillan i Dalsland, dir brytning
upptogs i slutet av 1700-talet. Ungefir sam-
tidigt upptogs brytning av skiffer i Glava i
Virmland. 1 Sverige har dessutom funnits
skifferbrott i Grythyttan i Vistmanland.

Det var lerskiffer som bréts ur skifferla-
gren i Dalsland. Den var mérkgra till gragron
i kuléren. I Glava socken hégg man ur ett
annat material, den sk glimmerskiffern. Gla-
vaskiffern var gr till firgen och hoggs ofta sa
att takskiffern fick en rundad form i sin ned-
re synliga del. Vid skifferbrotten i Grythyt-
tan fanns en gra eller svart urlerskiffer, som
gav ett morkt svart skiffer och som ofta
héggs i en rektangulir form.

Vid 1900-talets inging var storhetstiden
for den svenska skiffern forbi. I Europa, tex
vid skifferbrotten i Wales samt i Frankrike
och Tyskland, bréts skiffer i stora mingder
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och nir man dir redan i mitten av 1800-talet
borjade bryta maskinellt istillet for manu-
ellt, var det inte litt att konkurrera. Det
utlindska skiffret var tunnare och littare och
ansdgs dirfor limpligare in det svenska.
Trots detta pagick takskiffertillverkningen i
Glava fram till mitten av 1960-talet. An idag
kan mindre bestillningar goras i Glava.

Skiffertyper

Den ildsta skiffertypen vid de dalslindska
brotten ir den sa kallade "fyrkanten””, som
var stor med matt dnda upp till 18 x 18"
(45 x 45 cm). Skiffret var fyrkantigt men la-
des diagonalt och hade i sin dvre del spér-
hugg for att fistas vid taket med tva skiffer-
spik. Men eftersom takskiffret i allminhet
var stort och tungt, kunde det litt brytas av
vid spikfistena. Detta fororsakade ett bety-
dande lickage, nigot som bidrog till att den-
na typ av skiffer férlorade i intresse, iven om
det gav det virdigaste och vackraste taket.

"Fyrkanten” kom att avlésas av den rek-
tangulidra formen dir skiffret bildar sk "'fjall-
monster” (likt span pé dldre kyrkor) och som
blev allmin i bérjan av 1800-talet. Den 4r i
Norge kind under benimningen "engelska
modellen” eftersom denna typ sedan linge
huggits vid de stora skifferbrotten i Wales.
Modellen blev vanlig dven i Sverige. Vanliga
storlekar var 6x 10" (15%25 cm), 7% 11"
(17,5 % 27,5 cm) och 8 x 13" (20 32,5 cm).

Det fanns ocksd en billigare rektangulir
smaskiffer av storlek 4x6” (10X 15 cm),
som kunde képas vid skifferbrotten fran skif-
ferhuggarna sjilva. De hade under sommar-
halvéret jobbat 6ver eller "huggit kvill” som
man sade och fick d4 anvinda sig av den sten
som agaren ansett for dyr att bearbeta. Det
gick dock 4t mycket av den relativt dyra skif-
ferspiken. Smaskiffern var ocksid betydligt
mer tidsodande att ligga.

Vid slutet av 1800-talet dvergick man vid
de olika brotten att hugga ett mera praktiskt
utformat takskiffer, kallat ’spanskiffer med
spets”’. Denna modell kom i stor utstrick-
ning till anvindning i stider och sambhillen.
Spanskiffret ar betydligt lingre dn det tradi-
tionella rektangulira skiffret, tex 8% 17”
(20x 42,5 cm).

Den sistnamnda utformningen har bety-
dande fordelar. Om ett sidant spinskiffer
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Héir ses modeller av takskiffer. Nr 1, en s k halvsten, som fistes
férst vid takfoten innan ndsta sten (nr 2), den s k "fyrkanten’
eller fyrkantskiffern lades. Nr 3 dr ocksd en halvsten, som fiistes
innan den rektanguléira skifferstenen (nr 4) blev lagd. Nr 5 ér en
s k véindsten, som kom till anvdndning, for att {4 den forskjutning
i sidled som dr nédvindig och dr 1% gdng sd bred som den
vanliga skiffern. Ny 6, 7 och 8 éir den typ av skiffer som kallades
spdnskiffer med spets”.

lossar eller gir sonder, blir det inte ndgot
allvarligt lickage, tack vare den stora dver-
lappningen. En annan fordel ér att spikarna
som haller skiffern blir bittre skyddade mot
fukt och rostangrepp eftersom de finns langt
under overliggande skiffer. Denna typ av
skiffer rubbas inte heller s litt av stormar
och kanske inte minst av att man ofta har
platbeslagit gavlarna. Detta ir diremot inte
vanligt nir det giller den "engelska model-
len” — det rektangulira skiffret.

Stora oregelbundna sjok, som benimnes
skréskiffer fick man hiamta gratis vid skiffer-
brotten. Det anvindes bla pa smedjor, men
ocksd pa skifferhuggarnas ansprakslosa stu-

gor.

Omliggning och lagning av skiffertak
Gliadjande nog finns det ménga tak med skif-
fer bevarade och da inte sillan pa byggnader
som har stort kulturhistoriskt virde.

Tar man ner och ligger om ett skiffertak ar
det i allméinhet ett omfattande arbete. Man
kan emellertid trésta sig med att nir skiffern
dter kommit pa sin plats — rengjord och vil
forankrad — kan man vara fri frin bekymmer
under bide en och flera generationer.

Den nodvandiga utrustningen bestdr av
skifferkniven, med vilken man formar eller
hugger om skifferstenen, och nya spikfisten.
For att kunna anvianda kniven vid omhugg-
ning av skiffer, krivs ocksé ett skifferstid (en
kniv med fisten att sl fast i en stock eller
planka). Till denna utrustning hor dven den
obligatoriska skifferhammaren, som ir for-
sedd med en skarp spets med vilken man
hugger hil i skiffern, samt en utsmidd egg,
som kan anvindas till att hugga sparen for
spiken. Till detta hor ocksé ett verktyg med
vilket man kan dra loss avbrutet skiffer och

kvarsittande spik i samband med lagning av
tak.
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Spdnskiffer med spets

Ett problem ar att det 4r bade dyrbart och
svart att fd fram bra skifferspik. [ ildre tid
anvinde man ofta smidd spik. Genom ett vil
bearbetat jirn, fick den en sddan hog ren-
hetsgrad och seghet, att det dréjde ménga
artionden innan den angreps av rost. Trots de
smidda spikarnas hoga kvalitet har de en be-
gransad livslingd. Det ir inte stor idé att laga
ett tak som lagts for 80—-100 ar sedan nir
nagon skifferplatta har ramlat ned darfér att
spiken har rostat av. De andra kommer med
stor sannolikhet att rosta av inom en snar
framtid.

Den i dag galvaniserade spiken har inte
den héllbarhet som krivs och dven koppar-
eller aluminiumspik har fatt vika for den me-
ra kostbara syrefasta stilspiken. Det ir and4
vil anvinda pengar att inkopa en hallbar
spik, eftersom arbetskostnaderna ir det mest
penningkravande i dessa sammanhang.

Det finns dnnu skiffertak bevarade, dir
man istillet for spik, fist skiffern med sma
pluggar av entri, ask eller tére, som under
lang tid inte angrips av rota.

For att behalla ett vackert skiffertak bor
man pé olika sitt soka hilla undan de lavar

som bildas. Detta kan man tex gora genom
att borsta med en ldngskaftad styv borste,
eller genom att spola hett vatten med hog-
trycksspruta eller kalka eller spruta dver ta-
ket med ograsmedel. DA krivs dock att man
vil skyddar vixtligheten p& marken.

Studerar man ett skiffertak, som har myc-
ket "mossa’ eller lavar, ser man att det ne-
danfér den plitbeslagna skorstenen i allmin-
het ir fritt frin dessa angrepp. Det har berit-
tats, att om man spanner en remsa av koppar
eller galvad plat uppe vid nocken, sa kan den
utfillning som sker, bidra till att halla taket
fritt fran lav och mossa — sddant som kanske
stor vart skonhetssinne. Men det finns hus-
agare, som inte stors av mossa pa taket och
da 4r det upp till var och en att géra som han
behagar.

Skifferlaggning

Vid liggning av skiffer bor en och samma
skifferstorlek anvindas pé ett takfall, om det
inte ir friga om monsterliggning. Skiffrets
tjocklek i den synliga kortindan skall vara
mellan 0,5 och 1,5 cm. Variationerna pé en
takyta bor inte vara mer 4n 0,5 cm. Plattorna
skall vara hirda men inte sproda. De skall ha
metallisk klang vid hammarslag.

Till underlag anviands brider med eller
utan spont av minst 30 mm tjocklek. Brader-
na fér ej skarvas mellan takstolarna. Vid lagg-
ningen kontrolleras underlaget. Rotskadade
briader bytes. Det finns en mingd olika me-
toder som tidigare anvints for att tita under-
laget. Skall byggnaden bevaras musealt ir det
limpligt att bevara och laga underlaget pa
ursprungligt sitt utan att nigot nytt lager av
underlagspapp palaggs, vilket dock tillimpas
pé andra byggnader som ett extra skydd mot
lickage. Vikten pé ett skiffertak ar ca 50 kg/
m?.

Taktickningen med skiffer utférs tredub-
bel (galler ej “fyrkanten”). Overticknings-
mattet (0, se fig) skall vara 5-7,5 cm, vilket
innebiar att det tredje skiffrets underkant
skall ticka det forsta skiffrets 6verkant med
ovan angivna matt.

Varje platta fistes med 2 st spikar av rost-
fritt stdl med flat huvud min @ 8 mm. Dessa
avpassas i hojd till de natt och jamnt gér
igenom underlaget (3—5 cm).




Till nockar och vindrinnor anvinds spe-
ciella skifferplattor. Under lagges inskott av
aluminium- eller zinkplat. Tidigare anvindes
plat som var forzinkad eller en kopparplét,
men det kunde dven vara friga om blyplat.

For framtida underhall kan det vara limp-
ligt att spara ett visst antal skifferplattor. Ett
riktvirde ar en platta per 7 m? takarea och en
nockplatta per 2 m taknock. I vrigt hinvisas

till HUSAMA.

Ekholmens herrgdrd har skifferklidda fasader. Teckning Erling
Svensson

En byggnad bér underhéllas med sidana metoder
att de inte forsvérar ett framtida underhall. An-
svaret fér en god byggnadsvird vilar pa den enskil-
da fastighetsigaren.

Alla byggnader bor byggas om varsamt s att
kulturhistoriska och arkitektoniska kvalitéer beva-
ras. Det dr genom intresse och engagemang hos
den enskilda fastighetsigaren och projektdren
som det kulturhistoriska arvet kan férvaltas och
byggnadstraditionen kan leva vidare.

Kommunens byggnadsnimnd kan ge besked
om bygglov krivs eller om speciella restriktioner
fér ombyggnad giller. Kommunens bygglovarki-
tekt kan ge praktiska rdd i ombyggnadsfragor.

Vid forindring av byggnader som ir skyddade
enligt kulturminneslagen, si kallade byggnads-
minnen, krivs tillstdnd av linsstyrelsen.

Linsmuseet och andra museer hjilper till med
byggnadsantikvarisk radgivning till savil fastig-
hetsigare, projektérer som hembygdsféreningar.
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