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LINOLEUM

Redan i mitten av 1700-talet tog engels-
mannen Nathan Smith patent pa "Floor-
cloth”, ett mattmaterial som fanns kvar i
bruk &nda in pd 1930-talet. P4 en duk av
hampa eller canvas lades en massa av harts
och kdda med en inblandning av bivax och
linolja som pressades fast under virme.
Dirnist, ar 1844, uppfann Elija Galloway
"Kamptulikon”, mattor av korksmulor och
guttaperka. Materialen intresserade Fre-
derik Walton, som efter en rad andra pa-
tent pd omridet utvecklade det som kom-
mit att kallas linoleum, av de latinska
orden Linum fér "lin” och oleum for "olja”.

I staden Stanies Middlesex i England bor-

jade sedan den egentliga produktionen &r
1864.

VAD ARLINOLEUM?

Namnetkommer sigav att Walton anvinde
oxiderad linolja som bindemedel. Idén till
dettaskall han ha fitt fran det tjocka, elastis-
ka skinn som kan bildas i halvfulla m3lar-
fargsburkar. Waltonmetoden ir den histo-
riskt dldsta framstillningsprocessen och kan
beskrivas enligt féljande: lampligt sickativ
tillsatts kokt linolja som ldngsamt far rinna
ned 6ver upphingda bomullsdukar. Bland-
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ningen oxiderar efterhand och bildar ett
allt tjockare lager av sk linoxin. Efter ett
par manader ir tjockleken tillracklig. Dé
skirs dukarna ned, mals och kokas med
harts till sk linoleumcement. "Cementen”
lagras i nigra ménader och blandas daref-
ter med korkmijél, trimjél och eventuellt
firgimne till en massa som under upp-
hettning valsas ut till nskad tjocklek pa
ett underlag av jutevdv. Mattan passerar
ytterligare ett valsverk for sk glattvalsning.
Direfter stryks undersidan med rédfirgad
fernissa (vanligen pigmentet jarnoxid), for
att bl a binda jutevivens tradar. Mattorna
hings upp till torkning ett par ménader.
Sedan skirs kanterna rena och ytan bonas.

Produktionscykeln fér traditionellt tillver-
kad linoleum ligger, beroende pd mattans
tjocklek, idag pd 30-40 dygn och foljeristort
den beskrivna processen, men metoderna
har utvecklats. T ex har framstillningen av
linoxin férenklats. Linolja oxideras numer
katalytiskt med hetluft i stora oxidations-
tankar. Dessutom anvinds i huvudsak tri-
och stenmjolistillet for kork, bla foratt det
skall vara majligt att framstillaljust fargade
mattor.

I Sverige kallas linoleummattor ofta for
korkmattor. Benimningen harlinge varit ved-
ertagen hosbade allminheten och inom den
egna branschen. Eftersom det har funnits
mer utpriglade korkmattor t ex korkparkett
och korklinoleumhar den generella bendm-
ning varit oklar. Kriterier for vilka produk-
tersom skall fi kallas"linoleum” dr fornérva-
rande under bearbetning och kommer att
formuleras som en EU-standard. Enligt de
framlagda forslagen finns inget krav pé att
linoleum skall innehalla kork.

Svensk tillverkning och import

I den ursprungliga tillverkningen var kork en
betydande ingrediens och dir finner vi en
naturlig férklaringar till varfor man bérjade
tillverka linoleum i Sverige pa 1890-talet.
Svensken G. E. Boethiushade tex uppfunnit
en rad maskiner som fort svensk korktill-
verkning framat. Dessutom var Sverige stor
producent och konsument av buteljkork.

Korktillverkningens avfall maldes till mjol
for linoleum. Produktionen av linoleum
var dock aldrig tillricklig for att ticka det
inhemska behovet. Dirfér importerades
linoleum fran Tyskland, England, Holland
och Schweiz. Bristen p4 rdvaror har ibland
foranlett en utveckling av “linoleumlik-
nande” material. Under andra virldskriget
tillverkades t ex en matta kallad forbolin
med nitrocellulosa som bindemedel istil-
let for linolja. Minst lika vanliga som lino-
leummattorna, blev ocksd de billigare
lumppappmattorna med tryckta ménster.
Produktionen av linoleum var som storst
mellan dren 1930 och 1955, men slogs i
borjan av 1960-talet ndstan ut helt av
plastmattorna.

Format

Normaltlevererades mattorna pa rullei30
meters lingder. Mattornasbredd var 2m. De
tryckta mattorna (se tryckt linoleum) till-
verkadesivenil,83 mbredd. Detfannsiven
sk avpassade mattor i bredder mellan 0,65
och 2 m och lingder mellan 0,5 och 3 m.
Ytterligare produkter var gangmattorna vil-
ka fanns att képa i 0,67 eller 1 m bredd,
Bordslinoleum och hyllmattor.

Montering

Tillen bérjan lades mattornalést eller spika-
des fast med nubb i kanterna. Det var da
ocksé vanligt att hyresgésterna tog med sig
mattornada debytteligenhet. P4 underlag
av tri brukade de ocksd limmas med ett
klister av rigm;jol och dextrinivarmt vatten.
Fér montering pd cement- eller stengolv
anvindes”cementkitt”. Idaglimmassom re-
gel mattorna med vattenbaserade golvlim
(akrylatlim) och fogarnasvetsas.

MONSTER

De forstalinoleummattorna var helt enfér-
gadeibrunakulérer. Forstislutetav 1800-
talet, nartillverkningen hade spriditsig frain
England till 5vriga Europa, bérjade monster
att dyka upp. Under de senaste seklet har
det funnits en rad olika linoleummattor pa
marknaden. Framstillningsprocessens be-




Enfiirgad brun, F: Forshaga

Genomgjuten linoleum, Granit kollektion, F:

Genomgjuten Linoleum, Jaspé art. nr 301, F:
Forshaga

Genomgjuten Linoleum, Marmoleum art. nr. 2909,
Tillverkare Krommenie, saluford av F: Forshaga

Tryckvara, parkettménstrad, 1914, F: Forshaga
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Inlaid, Marmor, prov fran 1953-54.
Tillverkare Krommenie, saluford av F: Forshaga




gransningar har dock inneburit att alla
mattyper har haft snarlika ménster men
olika namn beroende p4 vilken fabrik som
har producerat dem. P4 1950-talet nir
tillverkningen var som stérst, férekom i
huvudsak tre olika grundtyper av linole-
ummattor: genomgjuten-, tryckt- och korkli-
noleum. Det fanns dven hardpressad, ge-
nomgjuten sk "linotile”, vilken levererades
som plattor. De linoleummattor som re-
dovisas hir utgdr frdn Forbo-Forshagas
tillverkning. Foretaget har valts eftersom
det var den f6rsta svenska linoleumtillver-
karen och den stérsta fram till 1973, d3
produktionen lades ned. I dag importeras
all linoleum som siljs i Sverige.

Genomgjuten linoleum
I genomgjutna mattor utgdr linoleummas-
sansjalvamonstret. Massan kan var en- eller
flerfiargad. Ursprungligen tillverkades en-
bart enfirgade mattor i Sverige och dessa
var, somnamnts, oftast brunamen gréna och
terrakottafirgade mattor kunde ocksa fram-
stillas. Enfargade mattor tillverkades i ett
tiotal olika tjocklekar mellan 2,8 och 13 mm.
En annan typ av genomgjutnamattor, var de
granit-monstrade. Sma smulor av 3-5 olikfir-
gadelinoleummassor, sk granulat, pressades
fastvid juteviven. Beroende pé granulatens
fargsammansittning kunde olika typer av
granitmonster framstillas. Granitméonstret
tillverkadesiSverige mellan 1903 och 1941.
Aven de Jaspé-monstrade mattorna var ex-
empel pd genomgjutna mattor och tillverka-
des liksom granitménstret av olikfirgade
granulat. Monsterskillnaden 8stadkoms vid
tillverkningen genom att valsarna, som pres-
sade fast granulaten vid gjuteviven, hade
olika hastigheter, vilket gav en tvirrandig
strukturiménstret. Forbo-Forshaga tillver-
kadeJaspémattormellan 1910 0ch 1973.
Mattor med marmorliknande méonsterbor-
jadeatttillverkas pa 1930-talet. Svensk till-
verkningbérjade 1953 med forsiljningsnam-
net marmor. Namnet Marmoleum, som an-
vindsidag, varursprungligen benimningen
pamattor frin den hollindska fabriken Ne-
derlandsche Linoleumfabriek Flammé och

Moiré dr ocksé de mattor med marmorlik-
nande utseende. Idag dr marmoleum den i
sarklass storsta linoleumprodukten som till-
verkas och siljs.

Inlaid var en typ av linoleummattor som
tillverkades genom att utskurna linoleum-
bitar sattes samman till ett monster. Meto-
den pdminner till viss del om intarsia, fast
bitarna r storre och bestir av genomgjuten
linoleum. Ménstren var vanligen olika rut-
och parkettmdnster. Inlaid var en exklusiv
produkt och krivde skickliga hantverkare
for att framstillas. Tillverkningen avinlaid-
monstrade mattor bérjade i Sverige 1934
ochslutade 1969. Dagens linoleumtillverka-
re salufor sedan bérjan av 1990-talet ny-
designade barder och figurer som bygger pa
samma princip.

Tryckt linoleum

For framstillning av tryckt linoleum, &ven
kallad tryckvara, anviindes en ca 2 mm tjock
enfirgad linoleummatta. Forst bemalades
mattan med en grundfirgav oljai den bot-
tenkulér mattan skulle ha. Efter att grund-
fargen hade torkat trycktes monstret med
hjalp av “tryckformplattor. Detkrivdesen
platta for respektive kuldr i ménstret. For
att skydda ménstret mot slitage stroks ett
lager med fernissa 6verst. Exempel pé olika
monster som tillverkades var parkettimita-
tioner och blommanster. Tryckt linoleum
bérjade att tillverkas i Sverige 1903 och
produktionen lades ned 1968. Materialet
borinte forvixlas med tryckta pappmattor
avungefdr samma utseende. De senare be-
starav asfaltsimpregnerad gralumppapp med
pétryckta oljefargsmonster oftamed samma
monster som anvéindes pa det tryckta lin-
oleumet.

UNDERHALL

Egenskaper

Linoleum haren férmaga att "sjalvlika” min-
dre repor och mirken. Oxidationsproces-
sen, som startar nir linoljan och hartsen
blandas, fortsitter nimligen i det firdiga
golvet. Materialet dr slitstarkt, ljudisoleran-
de, virmeisolerande och antistatiskt.




Rengoring och ytbehandling

Rengoring bér om méijligt ske torr med
dammsugare eller torrmopp. Vid vatrengo-
ring far aldrig alkaliska rengéringsmedel
anvindas. Det finnsspeciellamedel forlino-
leum, men detsom rekommenderades f6rr
gar ocksd braidag, dvsneutral (ph6-8) hus-
hallstval, neutraltdiskmedel, eller tvél-fling-
or. Vattnet bor inte vara varmare an ljum-
metoch golvet fir aldrig sjalvtorka utan allt
vatten skall torkas upp direkt. I annat fall
urlakas mattans bindemedel och materialet
forstors pa sikt.

Flickar pa genomgjuten linoleum som ar
oméjliga att avligsna med rengéringsmedel
kan slipas bort med hjilp av fin stélull och
oljevax. Vid storrengéring kan golvet tvit-
tas med lacknafta. Fukta en trasa sparsamt
med rengéringsmedlet och gnid forsiktigt,
vartefter du omedelbart torkar torrt med en
torr, ren trasa. Anvind de miljévinliga alter-
nativen av naftor och tink pé att hélla rum-
met vilventilerat. Om golven ér bonade,
med oljevax eller med ett fastvax, kan det
vara lampligt att endast 16sa upp det dvre,
smutsiga, vaxskiktet.

Vattenvaxbehandlade golv tvittas med
ljummet vatten och ett syntetiskt rengo-
ringsmedel, neutral hushéllstval eller tval-
flingor. Efter tvittningen kan det varalamp-
ligt, om ocksé inte nddvindigt, att golvet far
en litt vaxbehandling. Vaxetbor anvindas
sparsamt. Om vaxskiktet blir for tjockt eller
om vaxningen sker for ofta, riskeras att gol-
ven blir hala eller klibbiga.

Aldre mattor varredan vid leveransen for-
seddamed ett skyddande vaxskikt. Vid un-
derhéll anvindes vattenvaxeriblota utrym-
men som hall och kék. I évrigt anvandes
hérdavaxeroch oljevaxer. Numerirallanya
linoleummattor forsedda med ett polymer-
baserat/akrylatbaserat ytskydd. Vid punkt-
slitage kan dessa mattor battras med vatten-
vax, som forovrigt kan anvindas 6ver hela
golvet om man dnskar hogre glans.

Aldre tryckta linoleummattor maste, lik-
som pappmattor, fernissas om de skall frbli
hallbara. Fernissade mattor hallsldttastrena
om de torkas avmed fuktig trasa eller svamp.

Vid grundligare vitrengéring f6ljs samma
rekommendationer som fér genomgjuten li-
noleum. Eventuellaflickar gdr dock inte att
slipa bort eftersom monstertrycket sitter
relativt ytligt.

Slipning av linoleumgolv

Svart skadade linoleummattor kan slipas,
om undergolvet ir s slatt sd att slipningen
kanskejamnt éver helaytan. Slipningen bér
helst utforas av fackman och med hjalp av
skurmaskin. [ stora dragskerslipningen en-
ligt foljande. Golvet rengérs och far torka
vil. Darefter slipas mattan med en sk svart
rondell. Mattan moppas och slipas sedan
med en sk réd rondell forsedd med slipniit.
Om golvet irvildigtillaskadatanvinds det
grovstaslipnitet (80). Slipningen sker kors-
vis. Golvet dammsuges vil och moppas dér-
efter. Slipmaskinen bér vara forsedd med
sugenhet. Anvind andningsskydd!

Porfyllning
Som modern behandling rekommenderar
golvvardare hirefter att mattan grundbe-
handlas med en akrylatbaserad porfyllare
som masseras ned i mattan. Porfyllaren ar
till for att stinga mattans porer vilka efter
slipningen star “6ppna“. De akrylatbaserade
porfyllarna har &vertagit de traditionella
vaxernas roll, bl a pga av att yrkesmin inte
langre faranvindalosningsmedelsbaserade
produkterinomhus, men ocks3 for att risken
minskar att golvetskall f4 en gra hinnaavtex
vatten fran bléta skor eller dyl.
Traditionelltanvindes annars vax som por-
fyllnadsmedel. (Fér den som 6nskar ett vax
utanlésningsmedel finns tex [-vax.) Vax gar
utmarkt att anvinda till porfyllning, men
man maste vara forsiktigmed mangden. For
mycket vax gér som nimnts golvet mycket
halt. Aven varmvaxhar anvints som porfyll-
are och ytbehandling. Forattappliceravarm-
vax krivs ett speciellt aggregat och idag
finns det endast ett fital svenska firmor som
fortfarande har aggregaten kvar. Ett annat
traditionellt medel att porfylla och ytbe-
handlalinoleummattor med dr som ndmnts
oljevax. (Som exempel pa ett flytande




oljevax kan nimnas Liquid wax” frén John-
son International.) Oljevaxet stryks ut
mycket tunt och fir sedan sjunka in i
golvmaterialet under ndgra timmar. Gol-
vet slipas direfter med en grov rondell
(brun till svart skiva) och efter det stryks
golvet med ytterligare ett tunt lager vax.
Behandlingen upprepas tills dess mattans
lyster dr den ritta. Det krivs som regel 3-
5 skikt. Mattan poleras slutligen med po-
lermaskin. Ett oljevaxat golv kriver pole-
ring med jimna mellanrum for att ytan
skall hallasig fin. Generellt kan siigas att de
traditionella metoderna kriver mer un-
derhéll men att de oftast ger mattorna en
djupare lyster &n de moderna.

Hart smutsade eller skadade golv
Oljevaxerna har dven anvints for att rengora
mattor. De spiaddes och sprejades med hjilp
avmaskiner ut 6ver mattan. En polermaskin
roterade sedan dver golvet och av virmen
som uppstod vid friktionen drogs smutsen
upp urmattan. En svirtskadad och smutsig
linoleummatta, med manga torrsprickor, kan
pd liknande sitt behandlas och lagas enligt
foljande: Dammsug golvetvil. Torkaavmed
en fuktad mopp. Stryk pé ett oljevax som ar
till halften utspitt. Massera med en poler-
maskin med fin rondell. Bestryk golvet med
en olja, t ex kallpressad kokt linolja av fin
kvalité. Oljan kan med férdel antingen for-
viarmas eller med hjélp aven varmluftspistol
virmas ner i golvet. Lit golvet torka vil.
Behandla, beroende pd hur uttorkad mattan
ir, ev med olja ytterligare en ging. Vaxa
direfter golvetienlighet med ndgon av be-
handlingarnasom nimntsovan.

Lagning

Om det finns cigarrettmirken eller andra
skador i golvet kan de lagas. Skadan i den
befintliga mattan skrapasren och slipaslatt
med stilull. Linoleumsmulor frén en matta
med lika kulér skrapas upp och blandasmed
trilim for att sedan tryckasneriden skadade
mattan. Ytan slipas jamn med stalull och
grundas med porfyllnadsmedel. Direfter
foljer sammabehandling som fér den Gvriga

mattan. Det hir sittet att laga linoleum
anvindssévil pd dldre som p helt nya mat-
tor.

LINOLEUMLIKNANDE MATERIAL
Det ér viktigt att varje golvmaterial far ritt
behandling. Dérfér bor kort nimnas att det
finns vissa golvmattor med ménster och
struktur som pdminner om linoleum t ex
gummimattor och- plattor, lumpappmattor
med tryckta ménster, hdrda vinylhartsplat-
tor, mjuka plast mattor m fl. Behandlings-
metoderna for dessa skiljer sig pa olika sitt
fran det som ndmnts fér linoleum. Som ge-
nerell rengdringsmetod for samtliga giller
dock vatrengdringmed ljummet vatten och
ettneutraltrengdringsmedel.
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